


2

목차

목차 ........................................................................................................... 2

Chapter 1  조작 화면 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

VPanel 표시하기 또는 종료 ................................................................................ 5
VPanel이란? .................................................................................................... 5
VPanel 표시하기 ................................................................................................ 5
작업 트레이에 VPanel 표시 ..................................................................................... 6
VPanel 종료 ..................................................................................................... 6

VPanel 창 개요 ............................................................................................... 7
메인 화면 ......................................................................................................... 7

SETTINGS 창에 대한 설명 ................................................................................ 8
"Settings" 탭 ................................................................................................... 8
"Override" 탭 ................................................................................................... 9
"Maintenance" 탭 ............................................................................................ 10
"Mail" 탭 ....................................................................................................... 11
"Manual correction" 대화 상자 ............................................................................ 12
"Tool management" 대화 상자 ............................................................................ 13
"Tool registration" 대화 상자 ............................................................................... 14

Chapter 2  절삭  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  15

빌트-인 패널 사용법/읽기 ................................................................................ 16
빌트-인 패널 사용법/읽기 ................................................................................... 16
신호 LED 램프 및 작동 버튼의 색상 및 상태 ............................................................... 16

전원 켜기/끄기 ............................................................................................ 17
전원 스위치 켜기 .............................................................................................. 17
전원 스위치 끄기 .............................................................................................. 17

절삭 준비 .................................................................................................. 18
워크피스 준비(사용 가능한 워크피스) ...................................................................... 18
밀링 버 준비(사용 가능한 밀링 버의 크기) ................................................................. 18
압축 공기 공급 준비(레귤레이터 설정) ..................................................................... 18

절삭 시작 .................................................................................................. 19
STEP1 : 워크피스 장착 ...................................................................................... 19
STEP2 : 밀링 버 장착 ......................................................................................... 22
STEP3 : 절삭 데이터 출력 ................................................................................... 23
절삭 데이터 출력 중지 ........................................................................................ 24
출력 목록에서 대기 중인 절삭 데이터 제거 ................................................................. 24

Chapter 3  유지보수 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25

유지보수에 대한 주의 사항  .................................................................................  26
관리 및 유지보수에 대한 중요 참고 사항 ................................................................... 26

일일 유지 보수 .............................................................................................. 27
절삭 작업 종료 후 청소 ....................................................................................... 27

정기 유지보수 .............................................................................................. 28
스핀들 Run-in(워밍업) ..................................................................................... 28
밀링 머신의 보정 .............................................................................................. 29
디텍션 핀 및 자동 보정 지그의 관리 및 보관 방법 ......................................................... 30
콜렛 다시 조이기 .............................................................................................. 31
레귤레이터의 관리 및 유지보수 ............................................................................. 33
콜렛 교체 ....................................................................................................... 34
내부 청소 및 그리스 도포 ..................................................................................... 35
스핀들 유닛 교체 .............................................................................................. 38



목차

3

Chapter 4  문제가 발생할 때마다 이 장을 읽으십시오.(FAQ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  39

문제 해결 .................................................................................................... 40
초기 동작이 수행되지 않거나 초기 동작 실패하는 경우 .................................................. 40
조작 버튼이 응답하지 않는 경우 ............................................................................. 40
VPanel이 기기를 인식하지 못하는 경우 .................................................................... 40
절삭 데이터를 기기로 출력할 수 없거나 절삭 데이터가 출력되지만 기기가 작동하지 않는 경우 ... 41
여러 대의 기기를 연결 시 컴퓨터가 종료되는 경우 ........................................................ 41
이오나이저의 효과가 없는 경우(절삭 폐기물이 절삭 영역 주변 벽에 부착) ............................ 41
압축 공기가 나오지 않는 경우 ............................................................................... 42
비정상적인 소음이 발생하는 경우 ........................................................................... 42
자동 보정이 실패하는 경우 ................................................................................... 42
밀링 버 관리 정보가 손실된 경우 ............................................................................ 43
절삭 결과가 깔끔하지 못한 경우 ............................................................................. 43
절삭 결과에 단차가 발생 하는 경우 ......................................................................... 43
치핑 발생(절삭된 가공물의 가장자리가 치핑됨) ........................................................... 43
절삭 결과에 구멍이 뚫리는 경우 ............................................................................. 44
절삭 결과의 치수가 일치하지 않는 경우 .................................................................... 44
드라이버를 별도로 설치하려면 .............................................................................. 44
소프트웨어와 전자 형식 설명서를 별도로 설치하려면 .................................................... 46
설치가 불가능한 경우 ......................................................................................... 47
드라이버 제거 .................................................................................................. 48
VPanel 제거 ................................................................................................... 50

오류 메시지 ................................................................................................ 51

http://www.dgshape.com/
Copyright © 2013-2017 Roland DG Corporation
Copyright © 2017 DGSHAPE Corporation
회사 이름 및 제품 이름은 해당 소유자의 상표 또는 등록 상표입니다.

DGSHAPE Corporation은 TPL 그룹으로부터 MMP 기술을 라이선스했습니다.

이 제품을 구매해주셔서 대단히 감사합니다.

 본 제품의 성능을 완전히 이해하고, 안전하고 정확하게 사용하기 위해 이 매뉴얼을 완전히 숙지하시고
안전한 곳에 보관해 주십시오.

 이 매뉴얼의 전체나 일부를 허가 없이 복사하거나 양도하는 행위는 금지되어 있습니다.
 이 매뉴얼의 내용과 제품의 설명은 별도의 통보 없이 변경될 수 있습니다.
 매뉴얼과 제품은 최대한의 준비 작업과 테스트 작업을 거쳤습니다. 오타나 에러가 있다면 DGSHAPE

Corp.에 알려 주십시오.
 DGSHAPE Corp.은 본 제품의 일부에 기능 결함이 발생하는 것과 상관없이, 본 제품을 사용함으로써

직간접적으로 발생하는 모든 손해에 대해 책임을 지지 않습니다.
 DGSHAPE Corp.은 본 제품을 사용하여 만든 모든 결과물에 직간접적으로 발생하는 손실이나 손해에

대한 책임을 지지 않습니다.

http://www.dgshape.com/






VPanel 표시하기 또는 종료

6 Chapter 1  조작 화면

작업 트레이에 VPanel 표시

VPanel 아이콘이 작업 트레이에 표시되면 연결된 밀링 머신이 항상 모니터링됩니다. 작업 트레이에 다음 상태가 
표시됩니다.

전원 ON/OFF

연결된 밀링 머신 중 하나 이상의 밀링 머신이 켜
져 있으면 흰색으로 표시됩니다. 기기가 켜져 있
지 않으면 회색으로 표시됩니다.
마우스 포인터를      에 놓았을 때 나타나는 메시
지를 확인하면 어떤 기기가 켜져 있는지 확인할 
수 있습니다.

에러 발생시 디스플
레이

연결된 밀링 머신 중 하나 이상의 밀링 머신에서  
오류가 발생하면 빨간색으로 표시됩니다.
마우스 포인터를      에 놓을 때 나타나는 메시지를 
확인하여 오류가 발생한 기기를 확인할 수 있습니
다.

밀링 버 교체가 필요
한 경우 디스플레이

밀링 버를 교체해야 하는 경우 "Tool replacement 
time"이 표시됩니다.

밀링 완료 시 디스플
레이

밀링이 완료된 기기가 표시됩니다.

VPanel 종료

작업 트레이에서      을 마우스 오른쪽 버튼으로 클릭하고 [Exit]를 클
릭하여 프로그램을 종료할 수 있습니다.
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VPanel 창 개요

메인 화면

VPanel의 메인 화면입니다. 연결된 밀링 머신의 상태와 절삭 데이터의 출력 목록을 표시합니다. 절삭 데이터의 
출력도 이 창에서 실행할 수 있습니다.

No. 디스플레이의 내용 상세

기기 작동 상태

Rdy : 밀링 데이터를 수신할 수 있습니다.
Off : 밀링 머신의 전원이 꺼집니다.
Ini : 초기 작업이 진행 중입니다.
Bsy : 기계가 작동 중입니다.
Err : 오류가 발생했습니다.
Pau : 작업이 일시 중지되었습니다.
* 앞커버를 열면 동작상태 옆에 "Cov"가 표시됩니다.

연결된 기기의 이름 연결된 기기의 ID와 이름을 표시합니다. 전원이 꺼진 기기의 ID는 [-] 
기호로 표시됩니다.

밀링 머신의 상태 운전 상태, 스핀들 회전 속도, 절삭 시간 등이 표시됩니다. 연결된 기기 
중 선택된 기기에 대한 정보가 표시됩니다.

밀링 버 작업 시간
"Tool management"에서 선택한 밀링 버의 이름, 현재 작업 시간, 교체해
야 하는 시간을 표시합니다. 
예를 들어, "00h01m/06h00m"은 "00h01m"이 작업 시간이고 "06h00m" 
은 밀링 버 교체 시간을 나타냅니다.

Output file / Quit cutting
밀링 데이터를 출력 및 취소할 때 사용합니다.
  P. 23,"STEP3 : 절삭 데이터 출력"

Tool management
작업시간을 조절하고자 하는 밀링 버를 선택하거나 등록하는데 사용합니다.
 P. 13,"""Tool management" 대화 상자"

Settings
SETTINGS 창을 표시합니다.
 P. 8,"SETTINGS 창에 대한 설명"

출력 목록 밀링 중인 데이터와 밀링 대기 중인 데이터가 표시됩니다. 
밀링 진행률도 표시됩니다.
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SETTINGS 창에 대한 설명

"Settings" 탭

이 탭에서는 VPanel 자동 시작 설정 및 NC 코드 등과 관련된 설정을 할 수 있습니다. 두 대 이상의 기기가 연결된
경우 메인 화면에서 선택한 기기가 설정 대상입니다.

 시작 시 VPanel 프로그램 실행
이 확인란을 선택하면 Windows가 시작될 때 VPanel이 자동으로 시작되고 작업 트레이에 VPanel이 표시
됩니다.
초기 설정 : 체크됨

소수점을 포함한 NC 코드
NC 코드의 소수점 처리 및 해석을 선택합니다. "Conventional"의 경우 단위는 소수점이 있는 경우 밀리미터
(또는 인치)로 해석되고 소수점이 없는 경우 1/1000밀리미터(또는 1/10000인치)로 해석됩니다.
"Calculator"의 경우 소수점 유무에 관계없이 단위는 항상 밀리미터(또는 인치)로 해석됩니다. "Calculator"의
경우 적용 범위를 선택합니다. CAM 또는 NC 코드에 따라 적절한 설정을 선택하십시오.
초기 설정 : Conventional

Machine ID
기기에 ID를 설정할 수 있습니다. 두 대 이상의 기기를 연결할 때 이 기능을 사용해야 합니다.
초기 설정 : A
 "설치 설명서"("여러 장치 연결")

"설치 설명서"의 절차에 따라 ID를 변경하십시오.
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"Override" 탭

이 탭에서 밀링 중 "절삭 속도" 및 "스핀들 속도"를 조정할 수 있습니다. 밀링 상태를 모니터링하면서 이송 속도나
속도를 변경하고자 할 때 유용합니다.
재정의 값은 백분율로 지정됩니다. 예를 들어, 컴퓨터에서 전송된 밀링 데이터의 명령이 10,000rpm의 속도에 대
한 것인 경우 150%의 무시를 지정하면 15,000rpm의 실제 속도가 생성됩니다.
두 대 이상의 기기가 연결된 경우 메인 화면에서 선택한 기기가 이러한 작업의 대상이 됩니다.

Cutting speed
워크피스 밀링 중 밀링 버의 이동 속도를 조정할 수 있습니다. 절삭 데이터에 정의된 속도를 100%로 간주하여 
값이 클수록 속도가 빨라지고 값이 작을수록 속도가 낮아집니다.

Spindle speed
밀링 중 스핀들 속도를 조정할 수 있습니다. 절삭 데이터에 정의된 속도를 100%로 간주하여 값이 클수록 속도가 
빨라지고 값이 작을수록 속도가 낮아집니다.

 밀링 머신을 끄면 override가 100%로 돌아갑니다.
 메인 화면에는 override 후 스핀들의 회전 속도가 아니라 절삭 데이터에서 지정한 회전 속도가 표시됩니다.
 override를 설정하면 기기의 최대 또는 최소 속도를 초과하는 작업을 수행할 수 없습니다.

이 버튼을 클릭하면 값이 조정됩니다.
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"Mail" 탭

이 탭에서는 밀링이 완료되었거나 오류가 발생했음을 알리는 이메일을 수신하도록 설정할 수 있습니다. 2대 이상
의 기기가 연결된 경우 메인 화면에서 선택한 기기가 설정 대상입니다.

[Send mail]에 체크하면 각 항목을 입력할 수 있습니다. 입력 값에 대한 정보는 아래 표를 참조하십시오.

Receiver address 이메일 수신자의 이메일 주소입니다. 쉼표로 구분하여 두 개 이상의 주소를 
입력할 수 있습니다.

Sender address
현재 VPanel을 설정하는 컴퓨터에서 사용되는 이메일 주소입니다.
(메일 발신자 주소입니다. 아래에서 설명하는 메일 발송 서버로 메일을 보낼 
수 있는 메일 주소여야 합니다.)

Server host name 현재 VPanel을 설정하는 컴퓨터에서 사용되는 메일 소프트웨어의 이메일 
전송 서버 이름(SMTP 서버 이름).

Server port number 현재 VPanel을 설정하는 컴퓨터에서 사용되는 메일 소프트웨어의 이메일 
전송 서버 포트 번호.

Use SSL connection 체크 표시를 하면 보안 보호 연결(SSL)이 사용됩니다. 사용하는 메일 
소프트웨어의 설정을 따르십시오.

Use SMTP authentication 
User name / Password

체크 표시를 하면 인증을 사용하여 이메일을 보낼 수 있습니다. 인증을 
위한 사용자 이름과 암호를 입력합니다. 사용하는 메일 소프트웨어의  
설정을 따르십시오.

[Send test]를 클릭하여 전송 테스트를 수행합니다. "Receiver address"에 지정된 주소로 다음 데이터가 포함
된 이메일이 도착하면 설정이 완료된 것입니다.

이메일 전송에 실패한 경우 "Windows 스크립트 호스트" 오류 창이 표시됩니다. 입력 항목을 다시 확인하십시오.

Note

∗ 보안 소프트웨어 등의 설정에 따라 메일 발송이 불가능할 수 있습니다.
이메일을 보낼 수 없는 경우 바이러스 백신 소프트웨어로 사용되는 보안 소프트웨어의 설정을 확인하십시오.

∗ 이메일 설정에 대한 자세한 내용은 네트워크 관리자에게 문의하십시오.
∗ VPanel은 TLS 연결(STARTTLS)을 지원하지 않습니다.

Subject : <Name of the machine>   Text : Test
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"Tool management" 대화 상자

이 대화 상자에서 사용할 밀링 버를 선택하면 선택한 도구의 작업 시간이 자동으로 기록됩니다. 또한 밀링 버가 
미리 설정된 교체 시간에 도달하면 경고 메시지가 표시됩니다. 두 대 이상의 기기가 연결되어 있는 경우, 메인 
화면에서 선택한 기기의 밀링 버가 관리됩니다.

 Tool to use
작업시간을 계산할 밀링 버는 ③에 등록된 공구 중에서 선택할 수 있습니다.(#1 ~ #4는 밀링 버 번호입니다.) 
스토커에 설정된 밀링 버에 따라 선택하십시오. 선택한 밀링 버의 이름과 작업 시간/교체 시간이 화면에 표시됩
니다.
이 기능을 사용하지 않을 때는 밀링 버 없음을 선택합니다(상자를 비워 둡니다).
*#3~4는 옵션 품목인 ZAT-4D(4위치 ATC) 사용 시 사용합니다.

 Work time / Replacement time  
①에서 선택한 밀링 버의 작업시간과 교체시간이 표시됩니다. 밀링 버의 교체 시기는 ③의 "Tool 
registration"에서 변경할 수 있습니다. 밀링 버를 새 것으로 교체한 후 "Reset"을 클릭하여 작업 시간을 0으로 
설정합니다. 

 Tool registration
작업시간 관리 도구는 등록 또는 삭제할 수 있습니다. 이 버튼을 클릭하면 "Tool registration" 대화창이 열립
니다.
 P. 8,""Settings" 탭"
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빌트-인 패널 사용법/읽기

빌트-인 패널 사용법/읽기

ERROR 오류가 발생하면 깜박입니다.

PAUSE 작업이 일시 중지된 동안 켜집니다.

CANCEL
데이터를 취소하거나 초기 동작을 수행하는 동안 점멸합니다. 램프가 
점멸하는 동안 수신된 밀링 데이터가 취소됩니다.

작동 버튼
이 버튼을 눌러 기기를 작동, 일시 중지 또는 다시 시작합니다.
이 버튼을 누르고 있으면 밀링이 중지됩니다.
버튼은 전원이 켜지면 켜지고 기기가 작동 중이면 점멸합니다.

신호 LED 램프 및 작동 버튼의 색상 및 상태

Blue

기기가 대기 상태이거나 초기 동작을 실행 중입니다.
대기 상태에서 조작 버튼을 누르면 샤프트가 180˚ 회전합니다. 밀링 버
가 장착되면 ATC 매거진으로 반환됩니다. 대기 상태에서 아무런 조작 
없이 5분이 경과하면 신호 LED 램프가 꺼집니다.

White
밀링이 수행되거나 중단되거나 전면 커버가 열려 있습니다.
작동 버튼을 누르면 밀링이 중단됩니다. 버튼을 다시 누르면 밀링을 재개
할 수 있습니다. 작동 버튼을 누르고 있으면 밀링이 중지됩니다.

Yellow
오류가 발생하여 밀링이 일시 중단되었습니다.
VPanel 화면에 표시되는 오류 내용을 확인하십시오. 작동 버튼을 눌러 
밀링을 재개할 수 있습니다.

Red

오류 발생으로 밀링이 중단되어 재개할 수 없습니다.  VPanel 화면에 
표시되는 오류 내용을 확인하십시오. LED가 켜지면 기기는 밀링을 중
지하고 작동 버튼을 누르고 있으면 대기 상태로 돌아갑니다. LED가 점
멸하면 전원을 껐다가 다시 켜서 기기를 다시 시작합니다.

ERROR

PAUSE

CANCEL

ERROR

PAUSE

CANCEL

작동 버튼 

신호 LED 램프
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전원 켜기/끄기

전원 스위치 켜기

절차

 전면 커버를 닫습니다.

 기기의 전원 스위치를 켭니다.
기기가 초기 동작을 시작합니다. 신호 LED 램프의 상태가 점
멸에서 점등으로 변경되면 초기 동작이 완료되었음을 나타냅
니다.

전원 스위치 끄기

절차

기기의 전원 스위치를 끕니다.
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